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Warmetarnplane 



Die Erfindung betrifft eine Warmetarnplane gemaft dem 
Oberbegriff von Anspruch 1. 



Eine gattungsgemafte Warmetarnplane ist aus der 
DE 297 16 362 bekannt. 

Zur militarischen Tarnung von festen und mobilen mili- 
tarischen Einrichtungen, wie z.B. Kraf t f ahr zeugen, 
Panzern und dergleichen, werden Tarnnetze verwendet. 
Die Tarnnetze sollen dabei nicht nur eine Tarnung vor 
Inf rarot-Kameras bzw . Warmebild-Detektoren, sondern 
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auch vor Radarer f assung erzeugen. Das Tarnnetz soil 
dabei verhindern, dass auf einen Gegenstand auftref- 
fende Mikrowellen von diesem zuruckref lektiert werden. 
Weiterhin soil verhindert werden, dass eine Identifi- 
zierung durch Sensoren im Infrarot- bzw. Warmebildbe- 
reich moglich ist. Zu diesem Zweck besitzt ein Tarn- 
netz in einer bestiramten Materialzusammensetzung eine 
entsprechend angepasste Lochstruktur des Netzes, urn 
sowohl einen Schutz im sichtbaren als auch im nahen 
Inf rarotbereich zu ergeben, gute Dampf ungswerte iiber 
ein breites Spektrum des Mikrowellenbereiches zu er- 
zeugen und niedrig imitierend im Warmebildbereich zu 
sein (siehe z.B. DE 14 23 287 C2). Derartige Tarnnetze 
erfiillen im allgemeinen ihren Zweck. Problemat isch 
wird die Tarnung jedoch, wenn unter dem Tarnnetz lokal 
eine heifte Stelle (Hot Spot) vorhanden ist, z.B. durch 
den Motor eines Fahrzeuges oder auch einem stationaren 
Motor. Diese lokale heifte Stelle kann aufgrund der 
Netzstruktur im Inf rarotbereich, z.B. im fernen Inf ra- 
rotbereich, geortet werden. 



Urn diese Erkennung zu vermeiden, sind aus der Praxis 
bereits Abdeckplanen bekannt, mit denen die heifie 
Stelle abgedeckt wird. Die bekannten Planen haben je- 
doch diverse Nachteile, wie z.B. schlechte mechanische 
Festigkeit und einen eingeschrankten Temperaturbereich 
mit der Gefahr einer Verbrennung bei einer zu hohen 
Temperatur. Dies bedeutet eine beschrankte Handhabung 
fur den rauen Praxisbetrieb . 

Die gattungsgemafte Schrift beschreibt eine Warmetarn- 
plane zur Abdeckung von Warmequellen, die hinsichtlich 
des oben genannten Standes der Technik deutliche Ver- 
besserungen aufweist. Die gattungsgemafte Warmetarnpla- 
ne weist auf der dem abzudeckenden Objekt zugewandten 
Seite eine Beschichtung mit einem Silikonelastomer , 
das Aluminiumpulver enthalt, auf. Die andere Seite ist 
mit einem Silikonelastomer, das Metallpigmente ent- 
halt, deren Remissionswerte im Bereich einer sichtop- 
tischen Tarnung liegen, versehen. Dadurch ist die War- 
metarnplane innerhalb eines groften Temperaturbereiches 
wirksam, wobei gleichzeitig eine verbesserte mechani- 



sche Festigkeit und eine hohe Temperaturbestandigkeit 
gegeben ist. 

In der weiter f iihrenden Entwicklung der gattungsgemafien 
Warmetarnplane hat sich jedoch herausgestellt, dass es 
trotz der verbesserten mechanischen Festigkeit durch 
Knickungen bereits zu einem relativ friihen Zeitpunkt 
zu Faserbriichen und zur Zerstorung der Beschichtung 
kommen kann. Dies gilt insbesondere bei einer Ausges- 
taltung der gattungsgemaften Warmetarnplane auf Basis 
von Kettenwirkware . In Versuchen hat sich aufterdem 
herausgestellt, dass die gattungsgemafte Warmetarnplane 
bei Lagerung liber langere Zeit an den Knickstellen Be- 
schadigungen aufweist bzw. diese zerstort sind. Ein 
weiterer Nachteil der auf Basis Silikonelastomer be- 
schichteten Warmetarnplane liegt darin, dass die Farb- 
gestaltung im sichtbaren Bereich sowie im nahen Infra- 
rot (650 bis 1250 nm) eingeschrankt ist. Daruber hin- 
aus glanzt die durch die Silikonelastomer beschichtete 
Oberflache der Warmetarnplane, wodurch die Gefahr der 
Entdeckung erhoht wird. Von Nachteil ist aufrerdem, 
dass sich auf der mit Silikonelastomer beschichteten 



Oberflache der Warmetarnplane Artikelnummern nicht an- 
haften lassen. 

Hinsichtlich der Reflexion der dem abzudeckenden Ob- 
jekt zugewandten Seite der Warmetarnplane, die eine 
mit Aluminiumpulver versehenen Silikonelastomerbe- 
schichtung aufweist, ist ebenfalls eine Verbesserung 
wunschenswert . 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, die vorstehend genannten Nachteile des Stan- 
des der Technik zu losen, insbesondere die gattungsge- 
mafte Warmetarnplane weiter zu verbessern, so dass die 
Gebrauchs- und Lager fahigkeit der Warmetarnplane er- 
hoht wird, moglichst alle auch in der Natur vorkommen- 
den Farben nachgebildet werden konnen, weitgehend Wer- 
te im Infrarot erzielt werden, die denen der Natur 
entsprechend, sowie eine matte Oberflache erzielbar 
ist . 

Erf indungsgemafi wird diese Aufgabe durch den kenn- 
zeichnenden Teil von Anspruch 1 gelost. 
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Dadurch, dass die Farbpigmente enthaltende Beschich- 
tung, d.h. die farbliche Seite der Warmetarnplane, die 
von dem abzudeckenden Objekt abgewandt ist, eine Poly- 
urethanbeschichtung (bzw . Polyurethan-Elastomere ) auf - 
weist, lassen sich alle in der Natur vorkommenden Far- 
ben nachgestalten . Die gattungsgemafle Warmetarnplane 
konnte aufgrund der Silikonelastomerbeschichtung nur 
in einer sehr begrenzten Farbpalette erzeugt werden. 
Nunmehr ist es moglich, neben der ublichen grlinen Op- 
tik, die speziell zur Anwendung unter Woodland Tarn- 
netzen eingesetzt wurde, auch eine der Wuste (sandfar- 
ben) oder eine der Arktis (weift) angepasste Optik zu 
realisieren. 

Mit der erf indungsgemaften Polyurethanbeschichtung der 
Warmetarnplane lassen sich Werte im Inf rarotbereich 
erzeugen, die denen der Natur entsprechen. 

In besonders vorteilhaf ter Weise ist es durch die Po- 
lyurethanbeschichtung moglich, eine matte Oberflache 
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zu erzeugen, wodurch die Entdeckbarkeit gemindert 
wird. 

Wie sich in Versuchen gezeigt hat, ist ein Anbringen 
von Artikelnummern auf die Polyurethanbeschichtung in 
einfacher Weise moglich, 

Im Vergleich der Ref lektometerwerte der gattungsgema- 
ften Warmetarnplane, die bei 60° bei 2,8 und bei 85° 
bei 1,4 lagen, ergeben sich bei der neuen auf der Po- 
lyurethanbeschichtung basierenden erf indungsgemaften 
Warmetarnplane Werte, die bei 60° bei 2,2 und bei 85° 
bei 1,6 liegen. Wesentlich ist dabei, dass, obwohl der 
Unterschied anhand der Werte nicht so deutlich ist, 
jedoch bei einem visuellen Vergleich der gattungsgema- 
fien Warmetarnplane mit der neuen erf indungsgemafien 
Warmetarnplane deutlich auffallt, dass die gattungsge- 
mafte Warmetarnplane starker glanzt und somit leichter 
zu entdecken ist. 
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Die erf indungsgemafie Warmetarnplane ist unbrennbar. 
Dies bedeutet, sie kann gefahrlos auch direkt auf hei- 
fie Stellen gelegt werden. 

Von Vorteil ist es, wenn die Tragertextilie als Glas- 
filament-Gewebe, vorzugsweise als Kreuzkoper, ausge- 
bildet ist. 

In Versuchen hat sich herausgestellt, dass die mit der 
Polyurethanbeschichtung ver sehene Warmetarnplane durch 
eine Ausgestaltung als Webware auf Basis Kreuzkoper- 
bindung, vorzugsweise Kreuzkoper 01 02, eine besonders 
hohe Knickbestandigkeit aufweist. Insbesondere bei La- 
gerung liber langere Zeit sowie beim Gebrauch der War- 
metarnplane lasst sich dadurch die Lebenszeit der War- 
metarnplane deutlich verlangern. Im Vergleich mit der 
gattungsgemafien Warmetarnplane, die vorzugsweise auf 
Basis Kettenwirkware ausgebildet war, ergibt sich eine 
Verf unf f achung der Gebrauchs- und Lager fahigkeit . 

Vorteilhaft ist aufierdem, dass sich zusatzlich' zu der 
Erhohung der Knickbestandigkeit aulierdem eine Steige- 
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rung der Festigkeit ergibt. Die gattungsgemafie Warme- 
tarnplane auf Basis Kettenwir kware hatte ein, im Ver- 
gleich zum sonstigen Stand der Technik, bereits erhoh- 
te Festigkeit von 1.900 N/5 cm in Kett- und Schuss- 
richtung. Die erf indungsgemafte Warmetarnplane auf Ba- 
sis Kreuzkoper 01 02 hat eine Festigkeit von 4.000 N/5 
cm in der Kette und 3.000 N/5 cm im Schuss. 

Erf indungsgemaft kann vorgesehen sein, dass die Alumi- 
niumpulver enthaltende Beschichtung als Silikonelasto- 
merbeschichtung und/ ode r als Polyurethanbeschichtung 
ausgebildet ist. 

Das Aluminiumpulver in Kombination mit den Silikon- 
elastomeren und/oder dem Polyurethan sorgt fur eine 
entsprechend hohe Warmeruckstrahlung, wahrend auf der 
anderen Seite das Polyurethan in Verbindung mit den 
Farbpigmenten eine Erkennungsminderung im sichtopti- 
schen und im Inf rarotbereich gewahrleistet . Durch die 
Farbpigmente und die Polyurethanbeschichtung kann eine 
Oberf lachenf arbgestaltung erreicht werden, die an die 
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Umgebung und/oder ein daruber liegendes Tarnnetz ange- 
passt ist. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass die Tragertextilie aus Kettenwir kware aus- 
gebildet ist, wobei ein jeweils ein Glasfilament dar- 
stellender Kettfaden und ein Schussfaden mittels eines 
Kunststof f-Fadensystems aufeinander gebunden sind. 

Je nach Anwendung kann die Kettenwir kware so ausges- 
taltet sein, dass die Festigkeit von Gewebe oder eine 
gewunschte Elastizitat erzielt wird, wobei mit grofie- 
rer Elastizitat ein Brechen der Tragertextilie und da- 
mit ein Verschleifi der Warmetarnplane verringert wird. 

Mittels einer groften Vibrationsbreite von Kettenver- 
langerungen und/oder Vernetzungen des Prepolymers kann 
die Endeigenschaf t der Polyurethan-Elastomere mafrge- 
schneidert werden. Falls auf der mit dem Aluminiumpul- 
ver versehenen Seite statt des Polyurethan Silikon- 
elastomere eingesetzt werden, konnen auch diese ver- 
netzbar ausgebildet sein. 
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Sehr gute Werte beziiglich einer Warmeruckstrahlung ha- 
ben sich bei einem Anteil von 15 bis 40 Gewichtspro- 
zent Aluminiumpulver in dem Polyurethan bzw. dem Sili- 
konelastomer auf der dem abzudeckenden Objekt zuge- 
wandten Seite der Warmetarnplane ergeben, wobei der 
Anteil bei einem Glasf ilament-Gewebe vorzugsweise 30 
Gewichtsprozent und bei einer als Kettengewirke ausge- 
bildeten Tragertextilie 20 bis 40 Gewichtsprozent be- 
tragt . 

Die dem Polyurethan auf der anderen Seite beigemisch- 
ten Farbpigmente sollen vorteilhaf ter Weise so gewahlt 
sein, dass in dem Polyurethan auf der Auftenseite 10 
bis 50 % Farbpigmente, vorzugsweise 30 % Farbpigmente, 
enthalten sind . Auf gr und der Farbpigmente und der Po- 
lyurethanbeschichtung lassen sich alle in der Natur 
vorkommenden Farben hinsichtlich der Optik nachgestal- 
ten . 

Vorteilhaft ist es dabei, wenn Farbpigmente in dem Po- 
lyurethan enthalten sind, deren Remissionswerte im Be- 
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reich hellgrun bis dunkelgrun liegen, wozu die Farb- 
pigmente Metallpigmente aufweisen konnen, die vorzugs- 
weise Chromoxide enthalten, die sich hierfur als be- 
sonders geeignet herausgestellt haben. 

Urn eine ausreichende Stabilitat bzw. Festigkeit zu er- 
reichen, wird vorteilhaf ter Weise eine Tragertextilie 
verwendet, welche ein Flachengewicht von 300 bis 450 
g/m 2 , vorzugsweise 400 g/m 2 , besitzt. 

Als Flachengewichtswerte fur das auf beide Seiten auf- 
zubringende Polyurethan haben sich 30 bis 90 g/m 2 pro 
Seite als am besten geeignet herausgestellt, vorzugs- 
weise sollte die Beschichtung ein Gewicht von 70 bis 
80 g/m 2 aufweisen. 

In einer Weiterbildung der Erfindung kann ferner vor- 
gesehen. sein, dass die Kanten der Warmetarnplane mit 
kaltvernetzendem Polyurethan versiegelt sind. Die er- 
f indungsgemafie Warmetarnplane wird in einer vorge- 
schriebenen Grolie konf ektioniert . Hierbei wird die 
Warmetarnplane konventionell geschnitten. Durch ein 



Versiegeln der Warmetarnplane nach dem Zuschnitt mit 
einem kaltvernet zendem Polyurethan wird ein Ausfransen 
der Warmetarnplane verhindert. In besonders vorteil- 
hafter Weise wird dadurch vermieden, dass ausgefranste 
helle Stellen der Aluminiumpulver enthaltenden Be- 
schichtung oder nicht beschichtete Stellen der Faser- 
innenseite nach auften treten und somit die Entdeckbar- 
keit negativ beeinf lussen . 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er- 
geben sich aus den weiteren Unteranspruchen sowie aus 
den nachfolgend anhand der Zeichnung prinzipmaftig 
dargestellten Ausf iihrungsbeispielen . 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine aufterst schemat isierte Zusammenset zung 
einer erf indungsgemaften Warmetarnplane im 
Querschnitt stark vergrofrert; 

Fig. 2 eine Darstellung einer Bindungspatrone eines 
Kreuzkopers 01 02; und 
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Fig. 3 eine Draufsicht auf eine als Kettengewirke 
ausgebildete Tragertextilie . 

Warmetarnplanen sind hinsichtlich ihres Einsat zzweckes 
sowie hinsichtlich ihres prinzipiellen Aufbaus als Ge- 
wirke bzw. Kettengewirke sowie als Gewebe bereits hin- 
langlich bekannt, wozu auf die DE 297 16 362 verwiesen 
wird, weshalb nachfolgend lediglich die fur die Erfin- 
dung wesentlichen Merkmale naher beschrieben werden. 

In dem Ausf uhrungsbeispiel gemaft Fig. 1 wird als Basis 
der Warmetarnplane eine Tragertextilie 1, welche als 
Glasf ilament-Gewebe in einer Koperbindung, vorzugswei- 
se als Kreuzkoper mit einem Flachengewicht von 400 
g/m 2 ausgebildet ist, verwendet. 

Fig. 2 zeigt hierbei eine besonders bevorzugte Ausges- 
taltung der Tragertextilie 1 als Kreuzkoper 01 02. Da- 
-bei stellen die senkrechten Spalten der dargestellten 
Bindungspatrone die Kettfaden 2 dar, die waagrechten 
Reihen Schussfaden 3. Wenn der Kettfaden 2 an der 



Oberflache liegt, ist das in Fig. 2 dargestellte Feld 
der Bindungspatrone ausgeftillt, wenn der Schussfaden 3 
oben liegt, ist das Feld leer. 

Die in Fig. 1 dargestellte Tragertext ilie 1 weist auf 
der von dem abzudeckenden Objekt abgewandten Seite, 
namlich der Auftenseite, welche nach oben gerichtet 
ist, eine Polyurethanbeschichtung 4 auf. Vorzugsweise 
ist die AuBenseite dabei mit der Polyurethanbeschich- 
tung 4 im Direkt-Streichverf ahren versehen. Der Poly- 
urethanbeschichtung 4 ist ein Anteil von 10 bis 50 % 
Farbpigmente 5, vorzugsweise 30 % Farbpigmente 5, bei- 
gemischt. Die Farbpigmente 5 weisen dabei nicht naher 
dargestellte Metallpigmente auf, die Chromoxide ent- 
halten konnen. Die Polyurethanbeschichtung 4 kann bei- 
spielsweise ein Flachengewicht von 30 bis 90 g/m 2 auf- 
weisen . 

Eine Ausbildung der Metallpigmente als Chromoxide eig- 
net sich in besonders vorteilhaf ter Weise, wenn gute 
Remissionswerte im Bereich hellgrun bis dunkelgrun und 



damit eine Tarnung im sichtoptischen und im nahen Inf- 
rarot erreicht werden soil. 

Die Remissionswerte konnen bei dunkelgriiner Farbe z.B. 
bei 400 nm 8, bei 550 nm 10, bei 600 nm 8, bei 650 nm 
8, bei 750 nm 37, bei 800 nm 46, bei 1200 nm 44 und 
bei 1800 nm 44 betragen. Den starken Anstieg bei 750 
nm nennt man Chlorophyllsprung und ist dem Verhalten 
von Laubbaumen in diesem Wellenbereich nachempf unden . 

Die in Fig. 1 dargestellte Tragertextilie 1 ist auf 
der dem abzudeckenden Objekt zugewandten Seite eben- 
falls mit einer Polyurethanbeschichtung 6, der 15 bis 
40 Gewichtsprozent Aluminiumpulver 7. beigemischt ist, 
bestrichen. Die Polyurethanbeschichtung 6 kann dabei 
ebenfalls im Direkt-Streichver f ahren aufgetragen sein. 
Hierfiir eignet sich besonders eine vernetzbare Polyur- 
ethanbeschichtung 6. Analog dazu kann auch die Polyur- 
ethanbeschichtung 4 als vernetzbare Polyurethanbe- 
schichtung ausgebildet sein. 
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Die rait dem Aluminiumpulver 7 versehene Polyurethanbe- 
schichtung 6 kann in einer alternativen Ausfiihrungs- 
form auch als mit Aluminiumpulver 7 versehene Silikon- 
elastomerbeschichtung ausgebildet sein, da auf dieser 
Seite der Tragertextilie 1 ausschlieftlich der Refle- 
xionsgrad erheblich ist. 

Die Ref lexionswerte der erf indungsgemaUen Warmetarn- 
plane liegen im Spektrum von 0,4 bis 2,5 nm tiber 50 %. 

Das anstelle der Polyurethanbeschichtung 6 eingesetzte 
Silikonelastomer kann ebenfalls im Direktstreichver- 
fahren aufgetragen werden und als vernetzbares 'Sili- 
konelastomer ausgebildet sein. 

Als Vernetzer kann ein Hydrogenpolysiloxan mit einem 
hohen Gehalt an reaktiven Si-H verwendet werden. Dabei 
sind 2 Gewichtsprozent dem Silikonelastomer beige- 
mischt . 

Nach dem Aufstreichen ist zur Vulkanisierung eine Er- 
warmung auf ca . 150° fur eine Dauer von drei Minuten 



vorzunehmen . Die Vulkanisationszeit richtet sich dabei 
nach der ' verwendeten Temperatur . Dies bedeutet, bei 
hoheren Temperaturen ergibt sich eine niedrigere Vul- 
kanisationszeit und umgekehrt. 

Die Warmetarnplane kann uber mehrere Minuten einem 
Temperaturbereich von liber 1.000° ausgesetzt werden, 
ohne dass Beschadigungen auftreten, womit die Warme- 
tarnplane praktisch unbrennbar ist. Als Alternative zu 
der in Fig. 1 und Fig. 2 als Glasf ilament-Gewebe aus- 
gebildeten Tragertextilie ist in Fig. 3 eine Ausbil- 
dung der Tragertextilie 1 als Kettengewir ke darge- 
stellt . 

Die auf einer Raschelmaschine mit Schusseintrag herge- 
stellte, als Kettengewir ke ausgebildete Tragertextilie 
1 weist Kettfaden 2 aus Glasfasern und Schussfaden 3 
aus Glasfaser bzw. Glasf ilament auf, welche nicht wie 
bei der Ausgestaltung der Tragertextilie gemaft Fig. 1 
uber- und untereinander gefiihrt sind, sondern uberein- 
ander liegen und durch ein elastisches Kunststof f -Fa- 



densystem 8, welches einen Polyester-Abbindef aden dar- 
stellt, aufeinander gebunden sind. 

Die erf indungsgemaften Vorteile lassen sich im wesent- 
lichen auch durch eine Ausgestaltung der Tragertext i- 
lie 1 als Kettengewirke darstellen. In Versuchen hat 
es sich jedoch herausgestellt , dass eine Ausgestaltung 
der Tragertextilie 1 als Glasf i-lament-Gewebe bzw. als 
Gewebe vorzugsweise gemaft der in Fig. 2 dargestellten 
Kreuzkoperbindung besonders geeignet ist. 
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Patentanspruche 

1. Warmetarnplane zur Abdeckung von Warmequellen ge- 
gen Erkennung in einem Warmebild, mit einer Tra- 
gertextilie mit Glasf ilament , die auf einer Seite 
eine Aluminiumpulver enthaltende Beschichtung und 
auf der anderen Seite eine Farbpigmente enthalten- 
de Beschichtung aufweist, wobei die Remissionswer- 
te der Farbpigmente im Bereich einer sichtopti- 
schen Tarnung liegen, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens die Farbpigmente (5) enthaltende Be- 
schichtung als Polyurethanbeschichtung (4) ausge- 
bildet ist. 



Warmetarnplane nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aluminiumpulver (7) enthaltende Beschichtung 
als Silikonelastomerbeschichtung und/oder als Po- 
lyurethanbeschichtung (6) ausgebildet ist. 

Warmetarnplane nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Tragertextilie (1) als Glasf ilament-Gewebe 
ausgebildet ist . 

Warmetarnplane nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

das Glasf ilament-Gewebe (1) als Koperbindung, vor- 

zugsweise als Kreuzkoper ausgebildet ist. 

Warmetarnplane nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Tragertextilie (1) als Kettengewir ke ausgebil- 
det ist, wobei ein jeweils ein Glasf ilament dar- 
stellender Kettfaden (2) und ein Schussfaden (3) 
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mittels eines Kunststof f -Fadensystems (8) aufein- 
ander gebunden sind. 

Warmetarnplane nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

das Kunststof f -Fadensystem (8) einen Abbindefaden 

aus Polyester darstellt. 

Warmetarnplane nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Farbpigmente (5) Metallpigmente enthalten. 

Warmetarnplane nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Metallpigmente fur grune Farbtone Chromoxide 

enthalten . 

Warmetarnplane nach einem der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

das Polyurethan (4,6) ein vernetzbares Polyurethan 
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10. Warmetarnplane nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zur Vernetzung des Polyurethans (4,6) Harnstoff 
und/oder Urethan vorgesehen ist. 

11. Warmetarnplane nach einem der Ansprliche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Kanten der Warmetarnplane mit kaltvernet zendem 
Polyurethan versiegelt sind. 

12. Warmetarnplane nach einem der Ansprliche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Anteil von Aluminiumpulver (7) in dem Poly- 
urethan (6) auf der dem abzudeckenden Objekt zuge- 
wandten Seite 20 bis 40 Gewicht sprozent betragt. 

13. Warmetarnplane nach einem der Ansprliche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

in dem Polyurethan (4) auf der Auflenseite 10 bis 
50 % Farbpigmente, vorzugsweise 30 % Farbpigmente 
(5) , enthalten sind. 



/ 
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14. Warmetarnplane nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
Farbpigmente (5) in dem Polyurethan enthalten 
sind, deren Remissionswerte im Bereich hellgrun 
bis dunkelgriin liegen. 

15-. Warmetarnplane nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Tragertextilie (1) ein Flachengewicht von 300 
bis 450 g/m 2 , vorzugsweise 400 g/m 2 , besitzt. 
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Zusarnmenfassunq 
Warmetarnplane 



Eine Warmetarnplane zur Abdeckung von Warmequellen ge- 
gen Erkennung in einem Warmebild, mit einer Tragertex- 
tilie mit Glasfilament, weist auf einer Seite eine 
Aluminiumpulver enthaltende Beschichtung und auf der 
anderen Seite eine Farbpigmente enthaltende beschich- 
tung auf. Die Remissionswerte der Farbpigmente liegen 
in einem Bereich der eine Tarnung im sichtoptischen 
und im nahen Infrarot ermoglicht. Die Farbpigmente 
enthaltende Beschichtung ist als Polyurethanbeschich- 
tung ausgebildet. 
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Fig- 3 



